LM BARDZO DOKLADNY
POMIAR DLUGOSCI

U R s B A~~~

linglruments

KALIBRACJA

CHARAKTERYSTYKA

Doktadnosé przy legalizacji pierwotnej:

0,2% dla kabli, przewodéw, lin i drutéw stalowych

1% dla materiatdw tasmowych
Eliminacja btedéw wynikajacych z zatrzymania i cofania
Nastawianie nastepnego odcinka nie wptywa na pomiar odcinka biezgcego
Prosta kalibracja
Pamiec ostatnich stu pomiardéw
Kompletne wyniki kazdego pomiaru
Nastawy i wyniki pomiaréw zachowane nawet przy zaniku napiecia
Komunikaty wyswietlane po polsku (kod ASCII)
Nadaje sie doskonale do biezacej kontroli przebiegu produkcji



ZASTOSOWANIE

Produkcja drogich a jednoczes$nie dtugich wyrobow wymaga bardzo
doktadnego pomiaru. Warunek ten spetniajq przyrzady rodziny CLM
stosowane w PRODUKCII kabli, przewodow gotych i izolowanych, jak
rowniez lin, sznuréw, wezy, rur, tasm, wsteg gumowych, stalowych,
tekstylnych lub z tworzyw sztucznych. Przyrzady CLM mozna stosowacd
rowniez do pomiaru dlugosci w ENERGETYCE, TELEKOMUNIKACII,
w STOCZNIACH, KOPALNIACH, na KOLET itp.




DZIALANIE

Przyrzad CLM skitada sie z przetwornika ruchu posuwistego na obrotowy
(PRPO), optoelektronicznego przetwornika obrotowo-impulsowego
(OEPOI), mikroprocesorowego miernika dtugosci (MMD) i panelu

informacyjnego (PI).

Przetwornik ruchu posuwistego
na obrotowy(PRPO)

Optoelektroniczny przetwornik
impulsowo-obrotowy (OEPOI)
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Przesuwajacy sie kabel lub inny dtugi wyréb napedza przetwornik PRPO.
Sprzezony z nim przetwornik optoelektroniczny OEPOI wytwarza impulsy,
ktérych liczba  proporcjonalna do dtugosci stanowi miare kabla.
Nastepnie impulsy sq przetwarzane przez mikroprocesorowy miernik
(MMD). Na jego ptycie czotowej znajduje sie klawiatura stuzaca do
nastawiania dtugosci oraz podswietlany wyswietlacz LCD 2 x 16.
Najwazniejsze komunikaty podaje oddzielny panel informacyjny
z pieciocyfrowym wyswietlaczem LED 1”, dobrze widocznym z odlegtosci
10 metrow.

Miernik (MMD) po osiggnieciu zadanej dtugosci generuje sygnat KONIEC
ODCINKA, poprzedzony sygnatem UWAGA. Generowane sg rowniez
sygnaty ZNAKOWANIE, umozliwiajace sterowanie znakowarka kabla.
Dane zawarte w pamieci przyrzadu mogg by¢ transmitowane do
komputera. Przyrzad moze byc¢ réwniez nastawiany z komputera.

Miernik (MMD), panel informacyjny (PI), przycisk zerujacy, tacze RS232
oraz dioda UWAGA, informujgca o zblizaniu sie konca odcinka, sg
zamontowane w szafie pomiarowo-sterujgcej, na stojaku,
umozliwiajgcym dogodng obserwacje.

FUNKCIJE

- wyswietlanie komunikatéw o nastawach i zmierzonej dtugosci
- kalibracja uktadu pomiarowego

- autotestowanie podczas kalibracji

- sygnalizacja btedow

- obliczanie tgcznej dtugosci wszystkich odcinkdw w wybranym okresie
czasu

- pamiec ostatnich 100 zapiséw, obejmujacych:
+dfugosc (zadang i rzeczywiscie wyprodukowang)
sidentyfikacje wyrobu (typ, srednica, przekréj)
+czas wyprodukowania odcinka kabla
- predkos¢ linii produkcyjnej
- pomiar czasu
- transmisja nastaw z komputera (zadawanie) i do komputera (kontrola)
- transmisja danych do komputera
- identyfikacja linii produkcyjnej



DANE TECHNICZNE

Typ CLM 2.1
Srednica 1.5... 70 mm

Opcja

1 2
Maksymalna predkos¢ linii> [m/min] 600 1200
Impulsy/obroét 500 100
Rozdzielczos$¢ [m] 0.001 0.005
Maksymalna dtugo$é zadana® Z [m] 11 00 55 000
Maksymalna dtugo$¢ mierzona [m] Z +5000 | Z+ 2500
Minimalna wartos$¢ zadana [m] 1 1
Minimalna dtugo$¢ mierzona [m] 0.001 0.005

0,2% przy legalizacji pierwotnej*
0,4% przy legalizacji wtérnej*

Dokfadnos¢ lepsza niz

1% przy legalizacji pierwotnej*

2% przy legalizacji wtornej’

Napiecie’ 220 V a.c.
zakres 85....110%
Czestotliwos¢® 50 Hz 2%
Pobor mocy <20 VA
Obwody wyjsciowe
MOS 50V, 2A
Przekazniki 250V, 0,4A d.c.
250V, 8A a.c.
Temperatura pracy -10..... +40C

Wilgotnosc¢ 85% * 10%

1- inne $rednice na zapytanie

materiaty tasmowe

kable, przewody, liny
i druty stalowe

2- nalezy poda¢ w zamoéwieniu predkos¢ przesuwu kabla i maksymalng dtugos$é zadang

3- mozliwy jest pomiar dtugosci ponad wartos¢ zadang

4- PRZEPISY METROLOGICZNE O PRZYRZADACH DO POMIARU DLUGOSCI DRUTU, KABLA ORAZ
MATERIALOW TASMOWYCH, OPATRUNKOWYCH I PAPIEROWYCH (Dz. Urz. Miar i Prob. Nr 17/95,

poz. 92 & 14)
5- inne napiecie na zapytanie




Wymiary [mm] Masa [kg]

(MMD)

(PI) 144 x 144 x 209 ok. 2,25
72 x 144 x 60,5 ok..

PRZETWORNIK RUCHU POSUWISTEGO NA OBROTOWY

Sposrdéd wielu typow przetwornikdw dobierzemy najodpowiedniejszy dla
produktu mierzonego. Nalezy podac rodzaj wyrobu, grubos¢ lub Srednice,
powierzchnie, predkos¢ itp. Na przyktad do pomiaru kabli i przewodow
gotych najlepiej nadaje sie przetwornik sktadajacy sie z gumowych
paskow bez konca, w postaci ruchomych gasienic, natomiast inny
przetwornik, zawierajgcy stalowe koto, jest odpowiedni do wyrobdw
takich jak liny i sploty stalowe oraz weze i tasSmy gumowe i z PCV.




OPTOELEKTRONICZNY PRZETWORNIK IMPULSOWO-
OBROTOWY (OEPOI)

Doktadny i niezawodny przetwornik impulsowo-obrotowy produkcji
niemieckiej firmy STEGMANN, generuje 100 lub 500 impulséw/obrot,
w zaleznosci od zastosowania (patrz DANE TECHNICZNE).

MIKROPROCESOROWY MIERNIK DLUGOSCI (MMD)

Miernik sktada sie z nastepujgcych komponentow:

- modut formowania impulséw wejsciowych (stuzy do eliminacji zaktécen)
- mikrokontroler, zawierajacy mikroprocesor, pamie¢ EPROM, pamieé
RAM, dekoder, kontroler LCD i szyne danych, 24-bitowy licznik
rewersyjny, dwa rejestry i komparatory

- modut formowania impulséw wyjsciowych

- panel odczytowo-nastawczy

- zegar

-fqcze szeregowe RS232

GLOWNE WYMIARY w milimetrach

Szafka pomiarowo-sterownicza

207

408

42

max 1200




Gasienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrotowy
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Masa:

stojak ok. 15kg
Stét z rolkami 28kg
Zespot gasienic 36kg

4 Sruby kotwowe M8 x 120mm

Rolkowy przetwornik ruchu posuwistego na obrotowy (bez stojaka)
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AUTOMATYKA - POMIARY — KONTROLA, PROJEKTOWANIE I PRODUKCJA




