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6.1.1 Decyzje Giéwnego Urdu Miar

6.1.1.1 Zatwierdzenie typu PLT 04 144 przytaw do pomiaru diugi drutu,
kabla i materiatéw tanowych o znaku fabryczny@LM-R

6.1.1.2 Zatwierdzenie typu PLT 04 145 przytaw do pomiaru dtugei drutu
i kabla o znaku fabryczny@LM-G
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PREZES
GLOWNEGO URZEDU MIAR
Warszawa, ul. Elektoralna 2 Warszawa, 2004 -12- 29

DECYZJANRZT 354 /jpag

Na podstawie art. 8f ust. 3 pkt 1 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. - Prawo o miarach (Dz. U. 22004 r.
Nr 243, poz. 2441) - po rozpatrzeniu wniosku'z dnia 16 wrzesnia 2004 r., numer 43804, ktéry wptynat
do Gtéwnego Urzedu Miar dnia 20 wrzesnia 2004 r., uzupeinionego pismem z dnia 9 listopada 2004 r.,
numer 44608, i pismem z dnia 15 listopada 2004 r., numer 44701, zgtoszonego przez
L.INSTRUMENTS s.c., Jacek Baranski, Adam Biemat, Marian Hanasz, Al. Solidamosci 113/32,
00-140 Warszawa oraz na podstawie wynikéw badan przeprowadzonych przez Gtéwny Urzad Miar

ZATWIERDZAM TYP
przyrzadéw do pomiaru dhugosci drutu, kabla i materiatéw taémowych o znaku fabrycznym CLM-R,
produkowanych przez LINSTRUMENTS s.c.,, Jacek Baranski, Adam Biemat, Marian Hanasz
Al Solidarnosci 113/32, 00-140 Warszawa, zwanych dalej "przyrzadami”.

Przyrzadom nadaje si¢ znak zatwierdzenia typu: PLITOL14 4

Przyrzady spetniaja wymagania okreslone w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej z dnia 23 grudnia 2003 r w sprawie wymagan metrologicznych, ktérym powinny
odpowiadaé przyrzady do pomiaru dlugosci tkanin, drutu, kabla, materialéw tasmowych,
opatrunkowych i papierowych (Dz. U. z 2004 r. Nr 7, poz. 60).

Charakterystyka typu:

- zakres pomiarowy (0 +80000) m

- wartos¢ dziatki elementarnej 0,001 m Iub 0,005 m

- zakres grubosci mierzonego drutu, kabla i materiatu tasmowego (1,0 + 70) mm

- maksymalna predkosé przesuwu mierzonego drutu, kabla i materiatow tasmowych 1200 m/min
- zakres wskazan dodatkowego wyswietlacza (0 +80000) m

Przyrzad sklada si¢ z nastgpujacych elementow:

- rolkowego zespotu mechanicznego w sktad ktorego wchodza jedno lub dwa kota pomiarowe i jedna
lub dwie rolki dociskowe,

- przetwornika o oznaczeniu DG 60 ELB 24, 500 imp/obr lub 100 imp/obr albo przetwomnika
0 oznaczeniu 5820, 500 imp/obr albo przetwornika o oznaczeniu CORE TECH, C16, 500 imp/obr.,

- licznika elektronicznego o oznaczeniu CLM z blokiem sterujacym,

- dodatkowego wyswietlacza,

Przyrzad moze by¢ wykonany bez drukarki lub z drukarka, ktéra umozliwia znakowanie drugosci
mierzonego drutu, kabla i materiatu tasmowego.



Strona 2 Decyzji Nr ZT 367 / .

Cechy zabezpieczajace umieszcza si¢ na potaczeniu:
- tabliczki znamionowej z przyrzadem,

- licznika elektronicznego z ptyta czotowa,

- watka przetwornika i kota pomiarowego,

- przetwornika z licznikiem elektronicznym,

- przetwornika z drukarka.

Decyzja jest wazna do 2004 -12- 29
POUCZENIE
Od decyzji niniejszej stronie nie przystuguje odwotanie. Jednakze strona niezadowolona z decyzji moze

zwrécié sig do Prezesa Gléwnego Urzedu Miar z wnioskiem o ponowne rozpatrzenie sprawy, w terminie
14 dni od dnia doreczenia decyzji stronie.

Curothd

odzimierz Sanocki

Otrzymuja:

1. LINSTRUMENTS s.c.
Jacek Baranski, Adam Biernat, Marian Hanasz
Al Solidarnosci 113/32
00-140 Warszawa

2. GUM a/a

Do wiadomosci:
Dyrektorzy OUM
Egz. szt. 2
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PREZES
GLOWNEGO URZEDU MIAR
Warszawa, ul. Elektoralna 2 Warszawa, 2004 -12- 29

DECYZJANRZT 365 /300l

Na podstawie art. 8f ust. 3 pkt 1 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. - Prawo o miarach (Dz. U. 22004 r.
Nr 243, poz. 2441) - po rozpatrzeniu wniosku z dnia 16 wrzeénia 2004 r., numer 43803, ktory wpltynat
do Gtéwnego Urzedu Miar dnia 20 wrzesnia 2004 r., uzupetnionego pismem z dnia 9 listopada 2004 r.,
numer 44607, i pismem z dnia 15 listopada 2004 r., numer 44701, zgloszonego przez
LINSTRUMENTS s.c., Jacek Baranski, Adam Biemat, Marian Hanasz, Al Solidamosci 113/32,
00-140 Warszawa oraz na podstawie wynikow badan przeprowadzonych przez Gtéwny Urzad Miar

ZATWIERDZAM TYP
przyrzadéw do pomiaru diugosci drutu i kabla o znaku fabrycznym CLM-G, produkowanych przez
L.INSTRUMENTS s.c., Jacek Baranski, Adam Biemat, Marian Hanasz, Al. Solidamosci 113/32,
00-140 Warszawa, zwanych dalej "przyrzadami”.

Przyrzadom nadaje si¢ znak zatwierdzenia typu: PLT 0414 5

Przyrzady spelniaja wymagania okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Gospod rki, Pracy i Polityki
Spolecznej z dnia 23 grudnia 2003 r w sprawie wymagan metrologicznych, ktorym powinny
odpowiada¢ przyrzady do pomiaru dhugoéci tkanin, drutu, Kkabla, materiatéw tasmowych,
opatrunkowych i papierowych (Dz. U. z 2004 r. Nr 7, poz. 60).

Charakterystyka typu:

- zakres pomiarowy (0 +80000) m

- warto$¢ dziatki elementarnej 0,001 m lub 0,005 m

- zakres grubosci mierzonego drutu i kabla (1,5 + 70) mm

- maksymalna predko$¢ przesuwu mierzonego drutu i kabla 1200 m/min
- zakres wskazan dodatkowego wyswietl (0 + 80000) m

Przyrzad sktada sie z nastgpujacych elementow:

E 20 zespotu

- pr ika ob impulsowego o iu DG 60 ELB 24, 500 imp/obr, lub 100 imp/obr
albo przetwornika o oznaczeniu CORE TECH CI 6, 500 imp/obr,

- licznika elektroni 9 ju CLM z bloki jjacym,

- dodatkowego wys$wietlacza,

- drukarki atramentowej o oznaczeniu Jaime 1000 S4 Plus lub Jaime 1000 S8 produkowanej przez
Imaje S.A, Francja, lub drukarki EBS-600 produkowanej przez INTRON-ELEKTRONIK,
Wroctaw.




Strona 2 Decyzji Nr ZT 365/1004

Przyrzad, poza pomi dhugosci, umozliwia znak ie dtugosci mierzonego drutu i kabla.
Cechy zabezpieczaj i si¢ na pot

- tabliczki znamionowej z przyrzadem,

- licznika elektroni z plyta czotowa,

- watka pr ika ot impulsowego i kota pomi 2

- przetwornika ot impulsowego z licznikiem elektronicznymz licznikiem,

- przetwornika ob imp ego z drukarka.

Decyzja jest wazmado 2014 -12- 2 9
POUCZENIE

0d decyzji niniejszej stronie nie przystuguje odwotanie. Jednakze strona niezadowolona z decyzji moze
zwrocié sig do Prezesa Gtéwnego Urzedu Miar z wnioskiem o ponowne rozpatrzenie sprawy, w terminie
14 dni od dnia doreczenia decyzji stronie.

M&(Am

dzimierz Sanocki

1. LINSTRUMENTS s.c.
Jacek Baranski, Adam Biernatm, Marian Hanasz
Al Solidamosci 113/32
00-140 Warszawa

2.GUMa/a

Do wiadomosci:
Dyrektorzy OUM
Egz. szt. 2
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6.1.2 Deklaracja zgodnéci



instruments L.INSTRUMENTS s.c. Jacek Baranski, Jakub Jurkiewicz

Tel./fax: +48 22 6204151 00-140 WARSZAWA Al. Solidarno$ci 113/32
Nr w GIOS: E0003373W NIP: 113-00-60-337 REGON: 010331054
Bank: PKO BP IX O/Warszawa PL 80 1020 1097 0000 7202 0002 4158
www.linstruments.com.pl e-mail: biuro@linstruments.com.pl

DEKLARACJA ZGODNO $CI WE
EC DECLARATION OF CONFORMITY

PRODUCENT L.INSTRUMENTS s.c.
MANUFACTURER Al. Solidarnosci 113/32
PL 00-140 WARSZAWA

NINIEJSZYM DEKLARUJE, ZE WYROB
HEREBY | DECLARE THAT THE PRODUCT

System pomiaru diugosci CLM
Cable length meter

o zakresie 0 +55000m

of range

dla $rednic 1.5 +70mm
for diameters

zasilanie 230V, 50Hz
supply 315mA, L1/N/PE

SKEADAJACY SIE Z Miernik mikroprocesorowy, panel informacyjny
w szafce sterowniczo-pomiarowej i przetwornik ruchu
posuwistego na obrotowy z enkoderem
CONSISTING OF Microprocessor-based measuring module with
information panel and movement converter with
encoder

JEST ZGODNY Z POSTANOWIENIAMI DYREKTYW WE
IS IN CONFORMITY WITH PROVISIONS OF EC DIRECTIVES

LVD 2006/95/WE  z/d. 12 12 2006
MAD 2006/42/WE z/d. 17 05 2006

ORAZ JEST ZGODNY METROLOGICZNIE Z DYREKTYWA WE
AND IS IN CONFORMITY WITH METROLOGICAL PROVISIONS
OF EC DIRECTIVE

MID 2004/22/WE  z/d. 31 03 2004

JACEK BARANSKI
GLOWNY KONSTRUKTOR MAIN DESIGNER
WARSZAWA, 14 02 2011
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6.1.3 Protokét kalibracii

(wz6r)



instruments L.INSTRUMENTS s.c. Jacek Baranski, Jakub Jurkiewicz

Tel./fax: +48 22 6204151 00-140 WARSZAWA Al. Solidarno$ci 113/32
Nr w GIOS: E0003373W NIP: 113-00-60-337 REGON: 010331054
Bank: PKO BP IX O/Warszawa PL 80 1020 1097 0000 7202 0002 4158
www.linstruments.com.pl e-mail: biuro@linstruments.com.pl

PROTOKOL KALIBRACJI CLM

FIRMA, ZAKLAD ... .. e
LINIA PRODUKCYJINA . .. e e e e e
CLM NR SER ............. ROK PROD. ........WERSJA............
CEL POMIARU uruchomienie — legalizacja — kalibracja kontrolna

Wymagana klasa doktadnosci .............ccccooeviiiii

LU T
W, -W,
btgdy, = M 100
T
gdzie Ws — wskazania wg kontrolnej tasmy pomiarowej,

Wem - wskazania wg CLM

Podstawa pomiaru: dyrektywa MID 2004/22/WE z 31 03 2004 w sprawie
przyrzadéw pomiarowych i rozp. MG z 18 12 2006 (Dz.U. 3/2007, poz.
27) w sprawie zasadniczych wymagan przyrzadéw pomiarowych (zat.
9):

Klasa doktadnosci | Btad graniczny dopuszczalny (MPE)

Il 0.25%, ale nie mniej niz 0.01Lm

[} 0.5%, ale nie mniej niz 0.02Lny,

Dla przewodéw, kabli i lin wymagana jest Il klasa doktadnosci, dla materiatow
tasmowych wymagana jest Il klasa doktadnosci.
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WYNIKI POMIARU

jedn. | pomiar1 | pomiar2 | pomiar 3 | pomiar4 | pomiar 5
wyrob (typ)
wspotcz. kalibracji | improbr
Wy mm
Werm mm
Wr - Wepw mm
(Wt - Werm) Wr
btady, %
Dla klasy .... blgd dopuszczalny = .... %
Uzyskany btagd pomiaru =... %

System spetnia wymagania doktadnosci klasy .....
Wprowadzony wspétczynnik kalibracji = ...... imp/obr.
NazZWISKO: ...t

Podpis:
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6.1.4 Karta gwarancyjna

83



instruments L.INSTRUMENTS s.c. Jacek Baranski, Jakub Jurkiewicz

Tel./fax: +48 22 6204151 00-140 WARSZAWA Al. Solidarnosci 113/32

Nr w GIOS: E0003373W NIP: 113-00-60-337 REGON: 010331054

Bank: PKO BP IX O/Warszawa PL 80 1020 1097 0000 7202 0002 4158

www.linstruments.com.pl e-mail: biuro@linstruments.com.pl
KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja poprawnego dziatania wyrobow produkcji L.INSTRUMENTS s.c.
obejmuje 12 miesiecy od daty sprzedazy podanej w fakturze.

Gwarancja nie dotyczy przewoddw potgczeniowych, baterii, akumulatoréw,
zaréwek, bezpiecznikow i innych komponentéw ulegajgcych szybkiemu zuzyciu.

Usterka zostanie bezptatnie usunieta w ciggu 14 dni roboczych od chwili
dostarczenia wyrobu do naprawy. Termin ten moze ulec przedtuzeniu o czas
potrzebny do sprowadzenia niezbednych czesci zamiennych.
Okres gwarancji przedtuza sie o czas naprawy.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych z niestosowania sie do instrukcji
obstugi, aktow wandalizmu, dziatania sity wyzszej i nieuprawnionej ingerencji w
uktad wewnetrzny wyrobu, w tym uszkodzenia plomb lub podobnych
zabezpieczen.
Zgtaszajgc wyréb do naprawy nalezy podac:

- numer i date faktury sprzedazy wyrobu,

- opis usterki,

- adres zwrotu wyrobu po naprawie.

L.INSTRUMENTS s.c.
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6.1.5 Informacje niezledne do zaméwienia
systemu pomiaru diugéci CLM
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NIEZBEDNE INFORMACJE )
DO ZAMOWIENIA SYSTEMU POMIARU DLUGO SCI

CLM

DATA .ot e,
MIEJSCOWOSC ...ttt e,
FIRMA, ZAKEAD . ......ouviiiiis e e e,
LINIA PRODUKCYJINA. ..ot e e e,

RODZAJ WYROBU MIERZONEGO (wfasciwe podkreslic):

kabel — przewdd izolowany — przewdd goty — swiattowdd — drut stalowy
goly — lina stalowa — rura stalowa — rura gumowa — rura z tworzywa
sztucznego — tasma gumowa — tasma kartonowa — tasma wioknista —
uszczelka gumowa —inny (jaki)............coooiiin,

RODZAJ OPERACJI(wiasciwe podkreslic):
produkcja — krgzkowanie — przewijanie — wyznaczenie dtugosci wyrobu
gotowego — iNNY (JaKi) ... vvvvve e e e e e e e

SREDNICA/GRUBOSC [MM]:  min. .......... max. ...........
PREDKOSC WYROBU [m/min]:min. .......... max. ...........
NASTAWA DLUGOSCI [M]: min. .......... max. ..........

CZY POTRZEBNE

druk skali dtugosci (wlasciwe podkreslic): tak — nie

Jesli tak, to jaki najmniejszy odstep miedzy znacznikami (wasciwe
podkresli¢): co 0.1m — co 0.5m — co 1m

przetgczanie skali metry/stopy (wkasciwe podkresli¢): tak — nie
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dodatkowy panel informacyjny dla dtugiej linii(wlasciwe podkresli¢): tak
- nie

sygnat zatrzymania linii/maszyny po odmierzeniu nastawionej dtugosci
(wkasciwe podkresli¢): tak — nie

wykorzystanie impulséw generowanych przez CLM do innych celéw,
np. do regulacji predkosci linii (wtasciwe podkresli¢): tak — nie

samoczynny PRZERZUT krgzkarki (wtasciwe podkreslic¢): tak — nie

doktadny pomiar dtugosci konfekcjonowanego wyrobu (uktady optyczne
obserwujg poczatek i koniec wyrobu) (wtasciwe podkresli¢): tak — nie

dodatkowe stabilizatory, gdy wyréb ma tendencje do zbaczania z osi
przetwornika pomiarowego (wtasciwe podkresli¢): tak — nie

OSOBA ODPOWIEDZIALNA:
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6.1.6 Lista referencyjna systemCLM



instruments L.INSTRUMENTS s.c. Jacek Baranski, Jakub Jurkiewicz

Tel./fax: +48 22 6204151 00-140 WARSZAWA Al. Solidarnosci 113/32

Nr w GIOS: E0003373W NIP: 113-00-60-337 REGON: 010331054
Bank: PKO BP IX O/Warszawa PL 80 1020 1097 0000 7202 0002 4158
www.linstruments.com.pl e-mail: biuro@linstruments.com.pl

LISTA REFERENCYJNA
SYSTEMU POMIARU DLUGOSCI CLM

Fabryka Kabli, Ozarow

Zaktady Kablowe TELE-FONIKA, Myslenice

Fabryka Kabli Zalom, Szczecin

Bydgoska Fabryka Kabli S.A., Bydgoszcz

Fabryka Przewodéw Energetycznych, Bedzin

Fabryka Lin i Drutu DRUMET, Wioctawek

Slgska Fabryka Kabli, Czechowice

Fabryka Tasm Transporterowych STOMIL S.A., Wolbrom
Zakiad Produkcji Kabli MADEX, Wigzowna

Krakowska Fabryka Kabli S.A., Krakow

Bydgoskie Zaktady Przemystu Gumowego STOMIL, Bydgoszcz
Telekomunikacja Polska S.A., OTO-LUBLIN, Lublin
Technokabel S.A., Warszawa

Stocznia Gdynia S.A., Gdynia

Telekomunikacja Polska S.A. ZUT Szczecin

Spoétdzielnia Inwalidéw SIMECH, O$wiecim

Spoétdzielnia Inwalidéw RABA, Raba

Przedsiebiorstwo Budownictwa Energetycznego ELBUD, Katowice
MOD-TAP Sp. z 0.0., Starogard Gdanski

Coleman International Sp. z 0.0., Warszawa

Zakfad Produkcji Przewodéw Elektrycznych ELTRIM, Ruszkowo
C.E.T. Sp. z 0.0., Czechowice

COMPREX Sp. z 0.0., Krakow

TAURUS BIS, Krakow

JUPITER, Krakoéw

Zaktady Kablowe Celina BITNER, Trzycigz

Zaktad Maszyn Kablowych ZAMAK Sp. z 0.0., Skawina
Nowe Slagskie Kable, Czechowice

Telekomunikacja Polska S.A., ZUT Gdansk

MANEX, Krakow

ENERGOKABEL, Ozaréw

SWISSCAB S.A., Szwajcaria

The Northampton Machinery, UK
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EFAF SRL, Wiochy

Zaktad Osprzetu Termokurczliwego RADPOL S.A., Cziuchéw
MULTI Sp. z 0.0., Opole

DS. Smith Polska, S.A. Kielce

ELEKTRIM KABLE S.A., Warszawa

Zaktad Przewodow i Kabli ELTRIM, Elk

Fabryka Ostonek Biatkowych FABIOS, Biatka k/Makowa Podhal.
NKT cables S.A., Warszowice

Troester GmbH, Niemcy

KFM Kabelmaschinenfabrik Muller GmbH, Niemcy

STOLIN, Rogowiec

DROP-PLANT, Miedziana Gora

PS Costruzioni Meccaniche, Wiochy

Rosendahl, Austria

Zaktady LENTEX S.A., Lubliniec

Zaktady ELPAR, Parczew
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6.2 DANE KATALOGOWE

6.2.1 Obudowy

6.2.2 Przycisk kasujcy

6.2.3 Pasy ebate

6.2.4 Optoelektroniczne przetworniki obrotowo-impukowe
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6.2.1 Obudowy

Miernik MMD
Skrzynka 144 x 144 x 209
Scianka tylna 144 x 144, do terminala
Terminal 24 zaciski
Uchwyt (2 szt./miernik)

Panel PI
Skrzynkal44 x 72 x 60.5
Scianka tylna 144 x 72
Uchwyt (2 szt./miernik)
Filtr czerwony 144 x 72

Producent: APRANORM, Niemcy
Dostawca: LC ELEKTRONIK

Ul. Putkowa 58

01-969 WARSZAWA

Tel. 22 5695300, fax 22 5695310

www.lcel.com.pl

e-mail:lcel@.com.pl
REGON 002151022

NIP 118-000-50-04
Konto:

Nr kat.

445-366

445-373-03
445-584
440-001

445-260
445-273-01
443-001
445-272-09

Deutsche Bank PL 81 1910 1123 2403 9330 2121 0001
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6.2.2 Przycisk kasujcy
Przycisk

Producent i dostawca:

typ NEF-30KICXY

guzik podwietlany kryty czerwony,

1 zestyk zwierny, 1 zestyk rozwierny,
zarOwka Ba9s, 12V d.c.

Spotdzielnia PROMET
Ul. Lipowa 11
41-200 SOSNOWIEC
Tel. 32 2698100 centrala, fax 32 2698139
32 2663213 dziat handlowy, fax 32 2667281
www.sn-promet.com.pl
REGON 000452021
NIP 644-051-51-83
Konto
BanksSlaski 97 1050 1142 1000 0008 0000 0432
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6.2.3 Pasy ebate
Pas nagdowy

Pasy o innej szerokoi

Producent
Dostawca:

94

typ ZR322L200
Szeroké¢ standardowa 2"~(50.8mm)
Kod 200

Dlugdé¢ czynna 32.25%(819.10mm)
Liczba zbow 86
na zapytanie

OPTIBELT

RADIUS Katowice
Al. Wojciecha Korfantego 83
40-161 KATOWICE
Tel. 32 2582119, 32 2592560, 32 2584983,
fax 32 2592119, 32 2592560, 32 2542676

www.radius.pl

e-mail:info@radius.pl
NIP 113-00-60-337

Konto Bank Handlowy
60 1030 1582 0000 0008 1035 8009



6.2.4 Optoelektroniczne przetworniki obrotowo-impukowe

6.2.4.1 Przetworniki produkcji STEGMANN, Niemcy
(Firma nie istnieje)

6.2.4.1.1 Przetworniki DG 60 ELB 24
(zakup przetwornikéw w L.INSTRUMENTSs do wyczerpaziapasu):
100 impulsoéw/obrét
500 impulséw/obrét

6.2.4.1.2 Przetworniki CORE TECH CI6
(zakup przetwornikéw w L.INSTRUMENTSs do wyczerpaapasu):
500 impulséw/obrét

6.2.4.2 Przetworniki produkcji : KUBLER, Niemcy
Seria 5820
5820.1121.xxxx przelotowy, z kablem
5820.2121.xxxx nieprzelotowy, z kablem
5820.1122.xxxx przelotowy, z gniazdem
5820.2122.xxxx nieprzelotowy, z gniazdem
(xxxx - 0znacza liczbimpulséw na 1 obrot)

Uktad wyjscia przeciwsobny
Napkcie 10 + 30V d.c.
Dostawca:

ASTAT Sp. z 0.0.

Ul. Dabrowskiego 461

60-451 POZNA

Tel. 61 8488871, fax 61 8488276
www.astat.com.pl
e-mail:info@astat.com.pl

REGON 630033055

NIP 781-00-23-663

Konto Raiffeisen

51 1750 1019 0000 0000 0239 1918
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6.3.1
6.3.2
6.3.3
6.3.4
6.3.5
6.3.6
6.3.7

6.3.8

6.3RYSUNKI

Gléwne zespoty CLM
Systemy CLM w linii
Schematy blokowe i grafy przeptywowe
Miernik MMD. Sciany
Wykresy czasowe
Schematy ideowe
Pohczenia kablowe
Rystimkymiarowe



6.3.1 GLOWNE ZESPOLY CLM

1-1 Szafka sterowniczo-pomiarowa (bez stojaka). Widwkzadu
1-2 Mikroprocesorowy miernik dtugoi MMD. Widok z przodu
1-3 Panel informacyjny PI. Widok z przodu

1-4 Ggsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@RRPO.
Widok bez stojaka i ostony

1-5 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego naottwvy RPRPO. Widok
bez stojaka i ostony
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-

1-1 Szafka sterowniczo-pomiarowa (bez stojaka)oWidprzodu
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1-2 Mikroprocesorowy miernik diuga MMD. Widok z przodu
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1-3 Panel informacyjny PIl. Widok z przodu
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1-4 &gsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@PRPO. Widok bez
stojaka i ostony

101



1-5 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na obrgt&®®PRPO. Widok
bez stojaka i ostony
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6.3.2 SYSTEMY CLM

2-1 SystemCLM w linii produkcyjnej przewodow elektrycznych.

2-2 SystemCLM w linii przewijania przewodéw elektrycznych. Infarcja o
predkasci pobierana z separatora SGE

2-3 SystemCLM w linii krgzkowania przewodéw elektrycznych.
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Sterownik linii

Predkos¢ linii
Alarm
Koniec odcinka
Beben
odbiorczy e
\ Znakowanie
Zerowanie
Drukarka
Predkos¢ linii
Enkode_r
CLM PRPO e 9| (opcia)
== OEPOI
7
Akumulator
Pl <€ MMD
A
Linia A
rodukcyjna
P v Przycisk
kasujacy

Szafka sterujgco-pomiarowa CLM

2-1 SystemCLM w linii produkcyjnej przewodoéw elektrycznych.
PRPO — przetwornik ruchu posuwistego na obrotowy
OEPOI - optoelektroniczny przetwornik obrotowo-itspwy
MMD — mikroprocesorowy miernik diugo
PI — panel informacyjny
SG - separator galwaniczny
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Sterownik linii

Predkos¢ linii

Alarm

Beben Koniec odcinka

odbiorczy <

\ Znakowanie

Zerowanie

Drukarka
Predkosc¢ linii

PRPO

CLM
OEPOI 1

I:g:l (opcia)
A

i
Beben Pl <€ MMD
zdawczy x
Przycisk
kasujacy

Szafka sterujgco-pomiarowa CLM

2-2 SystemCLM w linii przewijania przewodéw elektrycznych. Infacja o pedkasci
pobierana z separatora SGE
PRPO - przetwornik ruchu posuwistego na obrotowy
OEPOI - optoelektroniczny przetwornik obrotowo-itspwy
MMD — mikroprocesorowy miernik dtugg
Pl — panel informacyjny
SGE - separator galwaniczny z emulatorem
SG - separator galwaniczny prosty
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am

Koniec
® odcinka

/ Przerzut
4 ‘ .
Krazkarka ,"
4
Znakowanie
Zerowanie
Drukarka
Predkos¢ linii
oM PRPO F=1_rarts
OEPOI
Akumulator
PI < MMD
Beben f
zdawczy .
Przycisk
kasujacy
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Szafka sterujaco-pomiarowa CLM

2-3 SystemCLM w linii krgzkowania przewodéw elektrycznych.
PRPO - przetwornik ruchu posuwistego na obrotowy
OEPOI — optoelektroniczny przetwornik obrotowo-itspwy
MMD — mikroprocesorowy miernik dugg

Pl — panel informacyjny



3-1

3-3

3-4

6.3.3 SCHEMATY BLOKOWE
| GRAFY PRZEPLYWOWE

Miernik MMD. Schemat blokowy
Menu PODSTAWOWE. Graf przeptywowy
Menu DODATKOWE. Graf przeptywowy

Menu TEST-SKALOWANIE (Kalibracja). Graf przeptyyo
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Przetwornik ruchu posuwistego

na obrotowy (PRPO)
+

Optoelektroniczny przetwornik
impulsowo-obrotowy (OEPOI)

| D Przycisk

12 kasujacy

(MMD) l
Modut formowania 10

impulséw wejsciowych

Mikrokontroler,

liczniki, [
Rejestry, 1 RS232

komparatory
Modut formowania Elementy Impulsy
impulséw wyjéciowych wykonawcze wyj$ciowe
Panel

odczytowo-nastawczy

Panel
informacyjny
(P1)

3-1 Miernik MMD. Schemat blokowy
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I Reset I I Proces kalibracji I
¥ ¥

'START a f'

Biezqcy odcinek t wiaczenie/wytaczenie

Ood pocz: XX.YYYm zmiennego przecinka
1 ], 'START O +"

Biezacy odcinek Biezacy odcinek przetaczenie wys$wietlacza LED
Od pocz. XXm Od pocz. XXm Od poczatku / Od korica odcinka"
-
ACC Biezacy odcinek przelaczenie wyswietlacza LCD
Do (-od) konca: ZZm .Od poczatku / Od korica odcinka"
2 N
Biezace nastawy 1 N B. nast. L = 100m
Dt. odc. = AAm A1=10m Zn=10m
Menu podstawowe| 3 lACC —
- . ]| Proces nastawiania:
Kolejne nastawy <7 dtugosci odcinka
Dt ode. = [KKm] prefabrykacyjnego
ACC -
4 ! 1,1 Dodatkowe fun. '«
Dodatkowe fun. R Data 95/10/21
Godz. 16:11:23

zegara (data + godzina)

Proces nastawiania
ACC —
Fm————

3-2 Menu PODSTAWOWE. Graf przeptywowy
1 — Zgodne¢ wyswietlaczy LCD i LED sygnalizuje zn3k,
2 — Wejcie proces nastawiania po nagieciu przycisku “* sygnalizuje
migajca strzatka <,
3 — ‘START &’ oznacza jednoczesne \migcie przyciskow na ptycie czotowej
miernika MMD
4— Przerywana linia w opisie grafu oznaczawigtlenie na wiwietlaczu
komunikatu tylko na czas wnigcia odpowiedniego przycisku
5 — Z lewej strony nad okienkiem komunikatu podamoer kolejnego kroku
obstugi
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Biezace nastawy
Dt. alarm= XXm

6 ] acc

Biezace nastawy <

CLM ver2.1
nr: 03097/1995

Dt. alarm=[YYm]

7 ] acc

Biezace nastawy
Znak. co [ZZm]

8 | Acc

Biezace nastawy €

Proces nastawiania
dtugosci alarm/przerzut

Znak. co [PPm]

9 ] acc
Biezace nastawy

Typ: ABCO123EF
10 } Acc

Proces nastawiania
dtugosci znakowania

Kolejne nastawy <@

Typ: [20W-3x25z]

11 y Acc
STATYSTYKA '0'

HISTORIA: -1 R |
L=99m [100m]
13 y Acc
PREDKOSC
V=0,212 m/s
14 y Acc
Wynik skalowania
D=25m W=25096imp

ta<

Proces nastawiania
typu liny/kabla

¥1=3267m I 0=6 zerowanie statystyki
12 § Acc ‘:'

-1 'ABCO123EF'
5/10/21-16:10:23

1 kolejne zdarzenia w historii (od -1 do -100)

PREDKOSC
V=12,7 m/min

3-3 Menu DODATKOWE. Graf przeptywowy
1 — Wejcie proces nastawiania po nagieciu przycisku

sygnalizuje migajca strzatka <,

2 —'START &’ oznacza jednoczesne \iicie przyciskow na plycie

czotowej miernika MMD

3 — Przerywana linia w opisie grafu oznaczawigtlenie na
wyswietlaczu komunikatu tylko na czas $mi¢cia odpowiedniego

przycisku

4 — Z lewej strony nad okienkiem komunikatu podamoer kolejnego

kroku obstugi




Proces testowania:
informacje
o ewentualnych btedach

Odcinek wzorcowy |—= Proces nastawiania
[00025m] ~ ACC odcinka wzorcowego
ACC

Proces skalowania

START / STOP
Wynik skalowania ' Wyn_skal: 024950
W = 24950 imp Korekta [024957]
ACC
" Powrstdo 1 Proces nastawiania
1 I%
! _menu podstawowego 1 korekty skalowania

3-4 Menu TEST-SKALOWANIE (Kalibracja). Graf prysymwy
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6.3.4 MIERNIK MMD. TABLICZKI

4-1 Miernik MMD. Panel odczytowo-nastawcSgiana przednia

4-2 Miernik MMD. Tabliczka informacyjnaciana tylna.
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instruments

KALIBRACJA

START g STOP

4-1 Miernik MMD. Panel odczytowo-nastawcsyiana przednia
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instruments WARSZAWA

Miernik dtugosci
kabli , lin i przewodéw
SREDNICA 2..70 mm

TYP CLM

220 V AC

komputer

enkoder

>
=
>
Q

©

E

o

()]

-—

£

230vV/ 0,3A

1234567 8 9 1011 121314 1516 17 18 19 20 21 22 23 24

4-2  Miernik MMD. Tabliczka informacyjnéciana tylna.
Dane przyktadowe
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6.3.5 WYKRESY CZASOWE

5-1 SystenCLM. Wykres czasowy. Tryb PODSTAWOWY

5-2 SystenCLM. Wykres czasowy. Tryb pracy PRZERZUT
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Nast. L=8m, Koniec Koniec Koniec Koniec Koniec
A1=3m, Zn=1m nastawiony rzeczywisty nastawiony rzeczywisty rzeczywisty
Do
kor'lcajog 87654321 (0-1-2-3-487 65432 1 |0-1-2| 989796] 9897 96
LLLLLLEL DL L Ll [ ]
Od 0123456 7 8 91011121314/01 2 3 4 5 6 7 |8910(01 2 301 2 3
konca
Dlugos$¢ nastawiona L=10m Diugos$¢ nastawiona
L=8m Dhugosé
Diugo$é zmierzona (rzeczywista) = 14m | Dlugos¢ zmierzona =|10m ~ [zmierzong
=3m
Kasowanie sygnatu
.Koniec odcinka" ]
Sygnaty Zestyk Zestyk
zamkniety zamkniety
Dilugosc
odcinka
Al=3m Al=4m
Dilugosc
alarmowa
«—> «—>
t=4s t=4s
Znakowanie
[> >He [e——> > le>
1m 0,1s 3m 1m im
Nastawienie Wopisanie Wpisanie  Wopisanie
kolejnego odcinka nastawien nastawien nastawien
Nast. L=8m, A1=4m, Zn=3m —|— Nast. L=99m, A1=5m, Zn=1m

5-1

116

SystenCLM. Wykres czasowy. Tryb PODSTAWOWY
1 — Wysoki stan aktywny sygnat@yciowych odpowiada pobudzeniu
przekanikow wyjciowych lub zwarciu tranzystoréw wgjowych MOS
2 —Ridkas¢ przesuwu wyrobu jest stata



L=8m, Koniec Koniec Koniec

P=3m, Zn=1m odcinka odcinka odcinka
Do
od
01 2 3 456 7801 2 3456 7 |01 3456 7829|0123 45¢6738
poczatku
Dlugos$¢ nastawiona Diugos$¢ nastawiona
L=8m L=10m
Dlugos¢ zmierzona Dlugos$¢ zmierzona = 10m
L=8m
Sygnaty
Dlugosé
odcinka
Diugosé 3m 2,2m 2,2m
przerzutu < <
>He >He SHe
0,3s 0,3s 0,3s
Zerowanie
drukarki
>He >He >He
t=0,1s t=0,1s t=0,1s
Whisanie Wopisanie Whpisanie
nastawien nastawien nastawien
Nastawienie L=10m, 1 |
kolejnego odcinka P=2,2m, Zn=1m ! !

5-2  Syster@LM. Wykres czasowy. Tryb pracy PRZERZUT
1 — Kolejne odcinkigtej samej diugéei (tu: L = 10m)
2 — Przycisk kasggy sygnat KONIEC ODCINKA nie jestywany
3 — Zaciski 9-13 i 8-12 zwarte
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6.3.6 SCHEMATY IDEOWE

6-1 Miernik MMD. Linia produkcyjna. Gtéwne pokenia. Schemat ideowy

6-2 Miernik MMD. Linia lub przewijarka z separaton SG i z drukatk
Schemat ideowy

6-3 Miernik MMD. Kgzkarka z drukarlg i z separatorem SGE (opcja).
Schemat ideowy

6-4 Miernik MMD. Przejcznik kalibracji K. Schemat ideowy
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KOMPUTER MMD

PANEL
INFORMACYJNY

OO0OO0OO0O0

z AP KO

__LI,:||<—§

_'L::h‘_%

f

>

N

] :
112]3lals]e]7]8]9[10]11]12[13]1a[15[16]17]1

-

PE N L
8[19[20]21]22[23] 24|

1

Kasowanie (]:I

@

230V, 50Hz

6-1 Miernik MMD. Gtéwne pgktzenia. Schemat ideowy
z — znakowanie
A/P —alarm/przerzut
KO - koniec odcinka
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Szafka sterowniczo-pomiarowa

2%’/ KOMPUTER MMD
SG (opcja "

e

Przewijarka
lub
Ii:ia Alarm © |NFoEmEcLYJNY — Drukarka——
produkcynafKeniec odeinka i Zerowanie Z AP KO
z, - AR Ko I I
i
m { fT*WW
pit T | © PEN L
(ooooooooo) ; [1T2]3]#]s[s]7]8]o[t0]11]12[13]14]15]16]17[18]19]20] 21] 22[ 28] 24]
Znakowanie|
Drukarka |.Zerowanie :

Precldlﬁoéé @

230V, 50Hz

6-2 Miernik MMD. Linia lub przewijarka z separaton SG3 i z drukatk Schemat ideowy
2 .

— znakowanie
A/P —alarm/przerzut
KO - koniec odcinka
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Szafka sterowniczo-pomiarowa

RS232 i

ENKODER

+12V_|
5
0°

o OFs
o

%

PRZERZUT

Krazkarka ] w PANEL
o @ - INFORMACYJNY Drukarka

\o RESET
Zerowanie Z AP KO
A S

z AP OKO E 1
S) :
i i 10 PEN L
(ooooooooo) [1]2]3]«]5]6]7[8]¢ |10|1|‘||12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|
+12+24V | 2l o
PRZERZUT gl
L] <] s
Drukarka L CLM RESET — g =
Zerowanie
[Znakowanie|
redkos¢ linii
OEPOI_| II SGE —
PRPO 230V, 50Hz

6-3 Miernik MMD. Kgzkarka z drukarl i z separatorem SGE (opcja). Schemat ideowy

Z — znakowanie
A/P - alarm/przerzut
KO - koniec odcinka
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Szafka sterowniczo-pomiarowa

Linia
produkcyjna

KOMPUTER
O O0O0OO0OO0
@ ENKODER
PANEL
INFORMACYJNY

z

._

L

[}

w

14

813

¥ [5)

Drukarka
erowanie Z AP KO

MMD

4

PE
[1]2]3]4]s]6]7]8]9[10]11]12][13]1a[15]16]17]18]19]20] 21]22] 23] 24]

Potaczenie z linig produkcyjng

OEPOI|

w zaleznosci od aplikacji

6-4 Miernik MMD. Przejcznik kalibracji K. Schemat ideowy

Z — znakowanie
A/P — alarm/przerzut
KO - koniec odcinka

230V, 50Hz




7-2

7-3

7-4

7-5

6.3.7 POLACZENIA KABLOWE

Szafka sterowniczo-pomiarowa. Edenia wewgtrzne
Polczenia kablowe. Przetwornik OEPOI — miernik MMD
Polczenie kablowe. Drukarka — miernik MMD

Pofczenie kablowe. Drukarka — separator SGE — miekiikD

Polzczenia kablowe. Przewijarka — separator SG — miektiMD
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PORT MMD
RS232 ,KOMPUTER"

B

MMD

+ENKODER" Przetacznik
(lutowanie) kalibracji
C
1
Pl

7-1 Szafka sterowniczo-pomiarowa. Bctenia wewgtrzne:
A — C1:MMD ‘komputer’ — port RS232 na tablicy caeej szafki
B — C2: poyczenie z przetznikiem kalibracji lutowane dogdza MMD
‘enkoder’
C — C3:MMD ‘panel informacyjny’ — PI
Ekrany uziemione tylko od strony mierriksiD
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+12V
-12v. MMD

" ENKODER"
2

B
Kablowe wejscie z enkodera

Sygnat Kolor

*UB N BN—
+S [ \BU RD7 V9 55 3 9 +12V
\G'SD B o ) [ T2v]
5820 Ja e J1®q| [oo | [
/B \ ] or ] |@ OO NESH
/ L \_ Ekran  / o
[0) _BU 6\_ @ . O /6 1L
OEPO| Nie taczy¢ MMD
(KUBLER) [ENKODER"

7-2 Pokczenia kablowe. Przetwornik OEPOI — miernik MMD
A — C4A: Gniazdo MMD ‘enkoder’ — wtyk OEPOI STEGWN
B — C4B: Gniazdo MMD ‘enkoder’ — wtyk OEP@®IUBLER
Ekrany uziemione tylko od strony miernika MM
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MMD

— L/ AN e M
Zerowanie / \ : \ H Zerowanie
DRUKARKA —————— k ) ) el

Znakowanie — Znakowanie

7 116

I

'
v

Impulsy z wtasnego
enkodera drukarki

7-3 Pokczenie kablowe. Drukarka — miernik MMD
Ekran C5 uziemiony tylko od stramgrnika MMD
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r
|
@ 9
«Enkoder"
1 8
9
AN \2% 9@7 /N +12v ) 6
. A ! . -
zZer:wam? 3 08 : : :. ( \Znakowanj‘e) ’E
Drukarka o 1o 2| i Separator | [~ e ; 15
Fwyj OO ! sSG i .. 4\ ’ Zerowanie 4l
" —zav_ %50 13] i oo 3| | Enkoder: el
* Ol | |®e] < = /
O ................... —_ >
®) (
1 80715 e 1 MMD

7-4 Polgczenie kablowe. Drukarka — separator SGE — mieklikD.
Ekrany C6 i C7 uziemione tylko od strony miernika MMD
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’ﬂ Gniazdo ‘E

|
i Ekran 1

7
%
o)

/" DV (GND) <\ Gniazdo
( ) 2 OO o - .. ;
! S2 3 OO ! i .. i |ON\6
o s1 i Abgelk S N DEVIVaN N\ 12l 2O
: | Separator ; "
Sterownik : Ool! VP | @®]s] ] 7 17s[2o|.Enkoder
linii +9+24V} O | SG || o @ O
i | (O} I i |® i @)
i O ! i [ i |O
\ o]! i@ |7 5 O
oo [ | .. O
1 o015 P ﬁ

7-5 Polgczenia kablowe. Sterownik linii — separator SG emik MMD.
EkranyC9 i C10 uziemione tylko od strony miernika@M
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6.3.8 RYSUNKI WYMIAROWE

8-1 Szafka sterowniczo-pomiarowa. Gtéwne wymiary

8-2 gsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@RRPO.
Wykonanie standardowe. Gtéwne wymiary

8-3 Ggsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@RRPO.
Wykonanie specjalne: szergkgasa 150mm. Gtdwne wymiary

8-4 Ggsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@GRRPO.
Koto pasowe. Gtéwne wymiary

8-5 Ggsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@ARPO.
Ostona gsienicy

8-6 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na obigt&RPRPO. Wykonanie
do pomiaru drutu, przewodow i lin. Gtowne wymiaogZ stojaka i rolek
prowadzcych)

8-7 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na obngtdRPRPO montowany
na ramie maszyny. Wykonanie do pomiaru materiaé§mawych.
Gléwne wymiary

8-8 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na obngtdRPRPO.
Koto pomiarowe radetkowane

8-9 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na obngtdRPRPO.
Koto pomiarowe stalowe z bty gtadky, pocienione

8-10 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na obngt&RPRPO.
Ostona kota pomiarowego

8-11 Platforma jezdna dla systemu CLM z uktademkgcym
Gtéwne wymiary
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s N
140
200

8-1 Szafka sterowniczo-pomiarowa. Gtéwne wymiary
Stopa: 4sruby M8x100
Scianka tylna: 12 whitéw teb ptaski sttkowy M4X6
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8-2 Ggsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@RRPO.
Wykonanie standardowe. Gtéwne wymiary

Przesuw pionowy 55mm, regulacja poziomu wyrobip(sadzki):
935 +1275mm
Materiat: stal St3s (S235JR)
1 - stopa stojaka, 2 — st6t stojaka, 3 — teleskojaka, 4 — koto
pomiarowe, 5 — stup fysk wzdtanych, 6 — wat kota pomiarowego,
7 — enkoder, 8 — rolka pionowa, 9 — rolka poziofi;- wieszak rolek,
11 — stup wieszaka, 12 — plyta gtéwna, 13 — wspde@ dolnych,
14 — belka két pomiarowych, 15 — pabaty nagdowy, 16 — kabel
mierzony do @70
Stopa: 4sruby M10x100
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8-3 Ggsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@ARPO.
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Wykonanie specjalne: szergkgpasa 150mm. Gtéwne wymiary
Przesuw pionowy 55mm, regulacja poziomu wyrobip@sadzki): 935 +
1275mm
Materiat: stal St3s (S235JR)

1 — stopa stojaka, 2 — stét stojaka, 3 — teleskojaka, 4 — koto
pomiarowe, 5 — stup fysk wzdhanych, 6 — wat kota pomiarowego,

7 — enkoder, 8 — rolka pionowa, 9 — rolka poziofr@;- wieszak rolek, 11
— slup wieszaka, 12 — plyta gtéwna, 13 — wsporatidkinych,

14 — belka két pomiarowych, 15 — pgbaty nagdowy, 16 — kabel
mierzony @150

Stopa: &rub M10x120



@ 140,00

@ 130,00
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8-4 Ggsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@RARPO. Koto

pasowe. Giéwne wymiary
Materiat: aluminium PA6 (2017A)
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8-5 Ggsienicowy przetwornik ruchu posuwistego na obrot@RRPO.
Ostona gsienicy. Widok z tytu
Materiat: plexi 5mm
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8-6 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na obngtdRPRPO. Wykonanie do pomiaru
drutu, przewodéw i lin. Gtéwne wymiary (bez stojakalek prowadzcych)
Materiat: stal St3s (S235JR)
1 — stét stojaka, 2 — koto pomiarowe radetkowane r8lka wspierajca, 4 — stup
tozysk wzdtanych,5 — enkoder, 6 — ptyta gtéwna, 7 — belka kakniarowego, 8 —
wyréb mierzony
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8-7 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na otwmot RPRPO montowany na ramie
maszyny. Wykonanie do pomiaru materiatosmawych. Gtéwne wymiary
Materiat: stal St3s (S235JR)
1 — rama montazowa, 2 — koto pomiarowe radetkowanrestup taysk
wzdhenych,4 — enkoder, 5 — belka kota pomiarowego, 6 -6lvymierzony
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8-8 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na otwgt RPRPO.
Koto pomiarowe radetkowane
Materiat: stal NC6 (145Cr6)
Powierzchnia radetkowana hartowana
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8-9 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na obngt@&RPRPO.
Koto pomiarowe stalowe z bidg gltadlg, pocienione
Materiat: NC6 (145Cr6)
Powierzchnia polerowana
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8-10 Kotowy przetwornik ruchu posuwistego na obngt&RPRPO.
Ostona kota pomiarowego. Widok z tytu
Materiat plexi 5mm
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8-11 Platforma jezdna dla systemu CLM z uktademkuigcym
Gtéwne wymiary

Materiat: stal St3s (S235JR)
1 - stopa, 2 — koto jezdne, 3 — gniazda 240V
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